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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替 GB/T6739—2006《色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度》,与 GB/T6739—2006相

比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了“范围”(见第1章,2006年版的第1章);

b) 更改了“规范性引用文件”(见第2章,2006年版的第2章);

c) 删除了术语铅笔硬度的定义中“缺陷的定义”的相关内容(见2006年版的第3章);

d) 更改了“原理”(见第4章,2006年版的第4章);

e) 删除了“需要的补充资料”(见2006年版的第5章);

f) 更改了铅笔端口施加在漆膜表面上的负载(见5.1,2006年版的6.1)、已知适用铅笔型号和制

造商(见5.2,2006年版的6.2),增加了也可使用笔杆中的铅笔芯(活动/自动铅笔)的相关内容

(见5.2);

g) 删除了也可使用绘图橡皮擦净样板的相关内容(见2006年版的6.5);

h) 更改了“操作步骤”(见第8章,2006年版的第9章);

i) 增加了“缺陷类型”(见第9章);

j) 更改了“精密度”(见第10章,2006年版的第10章);

k) 更改了“试验报告”(见第11章,2006年版的第11章);

l) 更改了“需要的补充资料”的内容(见附录B,2006年版的附录A)。
本文件修改采用ISO15184:2020《色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度》。
本文件与ISO15184:2020相比做了下述结构调整:
———附录B对应ISO15184:2020中的附录A。
本文件与ISO15184:2020相比,存在较多技术差异,在所涉及的条款的外侧页边空白位置用垂直

单线(|)进行了标示。这些技术差异及其原因一览表见附录A。
本文件做了下列编辑性改动:
———更改了ISO15184:2020中第11章c)1)的编辑性错误。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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